
SISTEMA DE ABOCARDADO DE ALTA TEMPERATURA PARA
TUBERÍAS DE COBRE/ ALUMINIO.
Calor por fricción sistema innovador para moldear tubos. No más fugas más
superficie de contacto entre el abocardado y la válvula. Abocarda en 5
segundos hasta 10 veces más rápido que la herramienta tradicional

1 M l b i ALINEADO l l d EMPUJE l1. Mantenga el tubo siempre ALINEADO con el taladro y EMPUJE el
Abocardador STIGMÌ completamente hacia adentro, aplicando PRESIÓN
CONSTANTE, hasta que el tope del STIGMÌ se tropiece con el tubo.

2. Manteniendo el tubo ALINEADO con el taladro operando a MÁXIMA
VELOCIDAD, retire con un movimiento firme el Abocardador STIGMÌ del
interior del tubo. Recuerde que todo el proceso de abocinado, tanto la

t d l lid d b t á d 5 7 dentrada como la salida, no debe tomar más de 5 a 7 segundos.

3. Enrosque la tuerca en la válvula del equipo utilizando una llave inglesa
para el acople. A medida que realice el acople, la tuerca y la válvula le darán
la forma y el ángulo final al extremo abocinado del tubo, sin que se
presenten fracturas ni fugas posteriormente.

Importante: las 
herramientas STIGMI están 
diseñadas para operar con 

taladros y/o 
destornilladores a un 

mínimo de 1800 RPM y 500 
ti d t i (watios de potencia (o 

superior) para taladros con 
cable, y a 1800 RPM y 18V 
(o superior) para taladros 

inalámbricos.

Ver tarifas y precios actualizados en WWW.HOSCLIMA.COM

Codigo 2252592 Hosclima Codigo 2252590 Hosclima



Ver video de funcionamiento en el 
siguiente enlace


	enlacevideospint: 


