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DESHUMIDIFICADORES | ADSORCIÓN

APLICACIONES

• Industria alimentaria
• Laboratorios farmacéuticos
• Cámaras frigoríficas
• Cámaras de congelación
• Indústria electrónica

• Procesado del plástico
• Archivos y museos
• Bancos de semillas
• Etc.

ELEVADA CAPACIDAD DE SECADO, BAJO PUNTO DE ROCÍO:

Los deshumidificadores de adsorción son equipos de alto rendimiento 
destinados a controlar la humedad en situaciones de elevada exigencia, 
equipados con un rotor desecante de gel de sílice y diseñados para su 
instalación con conductos de aire. Estos deshumidificadores permiten 
alcanzar puntos de rocío muy bajos (-30ºC), con temperaturas de 
proceso negativas y una salida de aire seco inferior al 10% HR. Indicados 
cuando se requiere un humedad del aire inferior al 40%HR.

OPCIONALES

• Acabado en acero inoxidable.
• Batería de pre y post enfriamiento.
• Batería de regeneración con vapor/gas.
• Sobredimensionado del rotor adsorbente.
• Construcción antideflagrante ATEX.
• Control avanzado de temperatura y humedad.

ESQUEMA DE FUNCIONAMIENTO

EJEMPLO DE INSTALACIÓN 

Un ventilador impulsa el aire de proceso a través del rotor de silicagel, 
consiguiendo eliminar la humedad del aire. Otro ventilador (reactivación) 
permite la regeneración del rotor y extracción del aire húmedo al exterior.

TECNOLÓGICAMENTE AVANZADOS

• Rotor desecante de Silicagel.
• Reactivación eléctrica por resistencias PTC.
• Reactivación con vapor o gas.
• Señal de control externa ON/OFF o proporcional.

Ver opcionales en la página 27.
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APLICACIONES

• Procesos de producción
• Secado de productos

• Museos y salas de archivos
• Indústria farmacéutica

DT210 DT450 DT800 DT1300 DT2300
CAPACIDAD DE EXTRACCIÓN (*) 0,6 l/h 2,2 l/h 4,4 l/h 9,5 l/h 13,8 l/h

CAUDAL DE AIRE  (**) 210 m3/h 450 m3/h 800 m3/h 1300 m3/h 2300 m3/h

CONSUMO NOMINAL (*) 1,1 kW 3,5 kW 7 kW 13,6 kW 19 kW

NIVEL SONORO 65 dB (A) 65 dB (A) 61 dB (A) 63 dB (A) 71 dB (A)

PRESIÓN DISPONIBLE 120/100 Pa 120/100 Pa 120/100 Pa 120/100 Pa 120/100 Pa

POTENCIA DE REGENERACIÓN 0,9 kW 3,2 kW 6,5 kW 13 kW 17 kW

REGENERACIÓN ELÉCTRICA Resistencias PTC Resistencias PTC Resistencias PTC Resistencias PTC Resistencias PTC

ALIMENTACIÓN 230 VCA 230 VCA 230 VCA 230 VCA 230 VCA

DIMENSIONADO (ALxANxFON) 457x315x315 mm 526x504x428 mm 690x1050x600 mm 1170x1199x807 mm 1170x1199x807 mm

PESO 17 kg 25 kg 145 kg 205 kg 200 kg

(*): a 20ºC-60% HR (**): velocidad máxima|Consultar modelos superiores.

DDH350E INOX
CAPACIDAD DE EXTRACCIÓN (*) 1,25 l/h

CAUDAL DE AIRE  (**) 400 m3/h

CONSUMO NOMINAL (*) 1550 W

NIVEL SONORO 49 dB (A)

PRESIÓN DISPONIBLE 120/100 Pa

POTENCIA DE REGENERACIÓN 1,5 kW

REGENERACIÓN ELÉCTRICA Resistencias PTC

ALIMENTACIÓN 230 VCA

DIMENSIONADO (ALxANxFON) 345x352x560 mm

PESO 21 kg

(*): a 20º-60%HR (**): velocidad máxima

SERIE DT

  

Los deshumidificadores DEHUTECH son equipos con rotor desecante y 
diseñados para secar aire a presión atmosférica. Estos deshumidifica-
dores se utilizan para aplicaciones donde se requiere una humedad por 
debajo del 40% HR o cuando la temperatura de proceso sea inferior a 
10ºC. Todos los modelos están fabricados en chapa de acero inoxidable.

DDH350E INOX

  

Los deshumidificadores DDH son equipos de alto rendimiento destinados 
a controlar la humedad en situaciones de elevada exigencia, equipados con 
un rotor desecante de gel de sílice con estructura de panel de abeja, con el 
que se alcanza una elevada capacidad de retención de humedad.

 ADSORCIÓN | DESHUMIDIFICADORES

Ver opcionales en la página 27.



| Los deshumidificadores DHA son equipos 
de alto rendimiento destinados a controlar 
la humedad en situaciones de elevada 
exigencia, equipados con un rotor desecante 
de gel de sílice con estructura de panel de 
abeja, con el que se alcanza una elevada 
capacidad de retención de humedad.

Los deshumidificadores con tecnología de 
adsorción permiten alcanzar puntos de rocío 
muy bajos, con temperaturas en la aspiración 

Diseñados para instalar en industrias del sector 
alimentario, laboratorios químicos y farmacéuticos, 
industrias frigoríficas y de congelación, industria 
electrónica, industria del plástico y polímeros, 
archivos históricos y museos, etc.

DESHUMIDIFICADORES
ADSORCIÓN

CARACTERÍSTICAS

HR inferior 
al 40%

Carrozado en 
acero inox. 
(opcional)

DATOS TÉCNICOS

| Diseño compacto.

| Fácil montaje.
 
| Bajo nivel sonoro.

| Altas prestaciones.

 

SERIE DDH350E INOX

DDH350E INOX

(*):aire proceso a 27ºC y 60% HR

Capacidad de secado (*) 1,25 kg/h

Potencia(*) 1,5 kW

Presión disponible 120 Pa / 100 Pa

Caudal del aire 400 m3/h / 125 m3/h

Tensión eléctrica 230/50 V/Hz

Consumo máx. 1550 W

Regeneración eléctrica Resistencias PTC

Nivel sonoro 49 dB(A)

Dimensiones (altxanxfon) 345x352x560 mm

Peso 20 kg

Temperatura 
de trabajo 
hasta -10ºC

negativas de hasta -15ºC y una salida de aire seco 
de hasta tan solo el 10% de humedad relativa. 
Gracias a ello, se consigue una deshumidificación 
más exigente y precisa, inalcanzable mediante la 
tecnología de condensación.
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APLICACIONES

• Procesos de producción
• Secado de productos

• Indústria farmacéutica
• Transporte pneumático

• Cámaras de congelación

AD150E AD300E AD450E AD600E AD800E
CAPACIDAD DE EXTRACCIÓN (*) 0,65 l/h 1,4 l/h 2,5 l/h 3,4 l/h 4,9 l/h

CAUDAL DE AIRE  (**) 150 m3/h 300 m3/h 450 m3/h 600 m3/h 800 m3/h

CONSUMO NOMINAL (*) 1,54 kW 2,24 kW 4,51 kW 6,31 kW 6,8 kW

NIVEL SONORO 42 dB (A) 42 dB (A) 44 dB (A) 44 dB (A) 65 dB (A)

PRESIÓN DISPONIBLE 250 Pa 250 Pa 250 Pa 250 Pa 250 Pa

POTENCIA DE REGENERACIÓN 1,4 kW 2,1 kW 4,2 kW 6 kW 6,6 kW

REGENERACIÓN ELÉCTRICA Resistencias PTC Resistencias PTC Resistencias PTC Resistencias PTC Resistencias PTC

ALIMENTACIÓN 230 VCA 230 VCA 230 VCA 230 VCA 230 VCA

DIMENSIONADO (ALxANxFON) 420x335x375 mm 500x415x415 mm 510x570x510 mm 480x570x510 mm 1000x600x1000 mm

PESO 17 kg 23 kg 32 kg 36 kg 145 kg

(*): a 30º-80%HR (**): velocidad máxima | Consultar modelos superiores.

AD1000E AD1500E AD2000E AD2500E AD3000E
CAPACIDAD DE EXTRACCIÓN (*) 9 l/h 12,5 l/h 16 l/h 19,1 l/h 25,2 l/h

CAUDAL DE AIRE  (**) 1000 m3/h 1500 m3/h 2000 m3/h 2500 m3/h 3000 m3/h

CONSUMO NOMINAL (*) 14 kW 18,9 kW 24 kW 29 kW 32,5 kW

NIVEL SONORO 64 dB (A) 64 dB (A) 66 dB (A) 66 dB (A) 68 dB (A)

PRESIÓN DISPONIBLE 250 Pa 250 Pa 250 Pa 250 Pa 350 Pa

POTENCIA DE REGENERACIÓN 13,5 kW 18 kW 22,5 kW 27 kW 30,6 kW

REGENERACIÓN ELÉCTRICA Resistencias Resistencias Resistencias Resistencias Resistencias

ALIMENTACIÓN 230 VCA 230 VCA 230 VCA 230 VCA 230 VCA

DIMENSIONADO (ALxANxFON) 1250x800x1220 mm 1250x800x1220 mm 1250x800x1220 mm 1250x800x1220 mm 1500x1100x1870 mm

PESO 205 kg 210 kg 215 kg 220 kg 460 kg

(*): a 20º-60%HR (**): velocidad máxima | Consultar modelos superiores.

SERIE AD

  

Los deshumidificadores TFT serie AD permiten la adsorción de la hume-
dad mediante un rotor de silicagel. Equipos configurables según las ne-
cesidades de cada aplicación. Incluyen un control por PLC con pantalla 
táctil y Modbus de serie.  

OPCIONALES

• Baterías de Pre- y Post-enfriamiento, con control de temperatura 
integrado.

• Control modulante (3 vías) sobre baterías.
• Ventiladores Inverter en Proceso/regeneración.
• Regeneración a vapor o gas natural.
• Estructura acero inoxidable AISI 316.
• Versión alto rendimiento con rotor PPS.

• ESTRUCTURA EN PANEL ALUZINK  PRE-PINTADO

• PANTALLA TÁCTIL CON CONTROL POR PLC

• AISLAMIENTO TÉRMICO Y ACÚSTICO DE 25 MM

• CONTROL EXTERNO POR SONDA HR

Ver opcionales en la página 27.

DESHUMIDIFICADORES | ADSORCIÓN
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Para consultar otros accesorios y opcionales, consultar fichas técnicas de cada equipo.

BOMBAS DE CONDENSADOS
pág.56 (para más información)

Bombas de condensados válidas para to-
dos los modelos de la gama: Domésticos, 
Comercial e Industrial.

HUMIDOSTATOS Y TERMOSTATOS
pág.48 (para más información)

CX2000P-THK01
Humidostato digital de ambiente.

CX2000P-THK02
Humidostato + Termostato digital de am-
biente.

TKG-TH2-DA
Humidostato + Termostato digital para 
conductos.

PANEL DE CONTROL REMOTO
pág.18-20

PCRL
Panel de control remoto opcional para las 
series: HBA/SBA, HHA/SBA, HDA/SDA, 
HMA/SMA y UTA.

MÓDULO FREE-COOLING
pág.19-21

Módulo opcional que permite el ingreso del 
aire exterior dentro de un edificio por medios 
mecánicos y controlados, utilizando el aire 
exterior en vez de recircular el aire de retor-
no por tener unas caraterísticas energéticas 
más eficientes. 

Compuesto por:
• Ventilador (B) 
• Recuperador de placas (G) 
• Compuertas de regulación motorizadas (H) 
• Filtros (I)

Opcional para los modelos de las series: 
• SDA
• SMA
• SRH

DESHUMIDIFICADOR DE PISCINA 
CON FREE-COOLING

MINI TRAU

MAXI TRAU QUICK TRAU
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